Arthiax - Formaciones

Soldadura tig de aluminio y aleaciones

Duracion: 60 h

Objetivos

Aportar los conocimientos necesarios para el soldadura TIG de aluminio y aleaciones.

TEMARIO

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DEL SOLDEO TIG DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES.
Caracteristicas y soldabilidad de los materiales (Aluminio y sus aleaciones).

Zonas de la union soldada.

Material base (aluminio y sus aleaciones):

- Componentes.

- Caracteristicas y propiedades.

- Designacién normalizada.

Relacién de los electrodos e tungsteno y las varillas de aportacion en funcion del material base:
- Afilado del extremo del electrodo.

- Influencia del diametros de la boquilla en la proteccién y aportacion del cordén.

Conocimiento e influencia de los parametros a regular en la soldadura

TIG del aluminio y sus aleaciones:

- Didmetro de la boquilla.

- Caudal de gas.

- Diametro del metal de aportacidn,etc.

Comprobacion de los parametros eléctricos establecidos con pinza voltiamperimétrica.
Ventajas de la soldadura TIG en el aluminio y sus aleaciones.

Imperfecciones de la soldadura y posibles problemas particulares del soldeo TIG de aluminio y sus
aleaciones.

Calidad de la soldadura TIG en otros materiales segun especificaciones técnicas de homologacion.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE CHAPAS Y PERFILES EN
MATERIALES DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES.

Técnicas operativas de soldeo TIG en materiales de aluminio y sus aleaciones en funcion de las
juntas y posiciones.

Tipos y caracteristicas de los perfiles normalizados en materiales de aluminio y sus aleaciones.
Preparacién de los chaflanes para el soldeo TIG de aluminio y sus aleaciones.

Técnicas de limpieza de bordes a soldar: tiempo maximo de eficacia.



Normas de preparacion de bordes.

Regulacion de los pardmetros en la soldadura TIG en materiales de aluminio y sus aleaciones.
Varillas normalizadas al material base a soldar y limpieza de las mismas.

Técnicas de punteado en chapas y perfiles en materiales de aluminio y sus aleaciones.

Normas de punteado y preparacion de las juntas en chapas y perfiles en materiales de aluminio y
sus aleaciones.

Técnicas operativas para las distintas posiciones en el soldeo TIG de aluminio y sus aleaciones:
- Penetracion.

- Relleno.

- Peinado.

Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo.

Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.

Tratamientos térmicos aplicados durante el proceso de soldeo del aluminio y sus aleaciones.

Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicados en el proceso de soldeo de chapas y perfiles de
materiales de aluminio y aleaciones.

Aplicacién préctica de soldeo en juntas a tope, angulos y solapes en posicion horizontal.
Aplicacién préactica de soldeo en juntas a tope y angulos en posicién vertical.

Aplicacion practica de soldeo en juntas a tope en cornisa.

Aplicacién practica de soldeo en juntas a tope y angulos bajo techo.

Aplicacion préactica de soldeo de perfiles de Aluminio en todas las posiciones.
Inspeccién de la soldadura TIG de chapas de aluminio y sus aleaciones:

- Inspeccién visual de las soldaduras TIG de aluminio y sus aleaciones.

- Defectologia de las soldaduras TIG de aluminio y sus aleaciones.

Causas.

- Ensayos utilizados en la soldadura TIG.

- Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos en el soldeo TIG de aluminio y sus
aleaciones.

- Causas y correcciones de los defectos.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE TUBOS EN MATERIALES
DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES.

Técnicas operativas de soldeo TIG de tubos de aluminio y sus aleaciones en funcién de las juntas
y posiciones.

Preparacion de los chaflanes para el soldeo TIG de tubos en materiales de aluminio y sus
aleaciones.

Técnicas de limpieza de los chaflanes para el soldeo TIG de tubos en materiales de aluminio y sus
aleaciones.

Regulacién de los parametros en la soldadura TIG de tubos.



Técnicas de punteado chaflanes para el soldeo TIG de tubos en materiales de aluminio y sus
aleaciones.

Técnicas operativas para las distintas posiciones chaflanes para el soldeo TIG de tubos en
materiales de aluminio y sus aleaciones:

- Penetracion.

- Relleno.

- Peinado.

Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo.
Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.

Tratamientos térmicos aplicados al proceso de soldeo de tubos en materiales de aluminio y sus
aleaciones.

Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicaoos en el proceso de soldeo de tubos en materiales
de aluminio y sus aleaciones.

Perforaciones y rechupes en la penetracion al depositar relleno.

Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG tubos de aluminio y sus aleaciones con
material de aportacion seleccionado en funcién del metal base.

Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG tubos de aluminio y sus aleaciones en
distintas posiciones.

Aplicacién préactica de soldeo tubos a virolas y bridas a tubos.

Inspeccion de la soldadura TIG de tubos en distintos materiales:

- Inspeccién visual de las soldaduras TIG de tubos de aluminio y sus aleaciones.
- Defectologia.

- Ensayos utilizados en la soldadura TIG de tubos.

- Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos en el soldeo TIG de aluminio y sus
aleaciones.

- Causas y correcciones de los defectos.

UNIDAD DIDACTICA 4. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA TIG DE ALUMINIO, COBRE Y OTRAS
ALEACIONES.

Evaluacion de riesgos en el soldeo TIG de aluminio y sus aleaciones.
Normas de seguridad y elementos de proteccion.
Utilizacion de equipos de proteccion individual.

Gestion medioambiental. Tratamientos de residuos.



